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Informace o zarizeni

3D tiskarny Asiga vytvareji objekty z tekutych fotopolymert postupnym vytvrzovanim
materialu v tenkych vrstvach pomoci svétla. Navrhy objektd se do tiskarny zadavaiji ve formé
digitalnich CAD souboru. Tisténé objekty mohou mit libovolny tvar a mohou byt vyrobeny z
riiznych biokompatibilnich materiald, které Ize pouzit v I€karskych aplikacich.

3D tiskarny Asiga jsou navrzeny pro provoz pfi standardnich pokojovych teplotach (10 °C/50 °F)
- 40 °C/100 °F).

3D tiskarny Asiga se pouzivaji hlavné k vyrobé dilu pro audiologicka a zubni zafizeni.

Audiologicka zafizeni zahrnuji mimo jiné:

Télo sluchadla: pfizpusobena duta skofepina, navrzena tak, aby se vesla do usniho
kanalu pacienta a slouzila jako pouzdro pro elektronické komponenty pomahajici
sluchu.

USni tvarovka pro sluchadlo: Pevna zatka s akustickymi otvory, pfizplsobena tak,
aby se vesla do zvukovodu pacienta a vedla zvuky generované sluchadlem za
uchem do zvukovodu pacienta.

Flexibilni usni tvarovka pro naslouchatko: Pevna zatka s akustickymi otvory, vyrobena
vstfikovanim silikonového kau€uku do 3D tisténé odlévaci skofepiny, ktera pfivadi
zvuky do zvukovodu pacienta.

Zubni pomUcky zahrnuji mimo jiné:

Celkova zubni nahrada: Sklada se ze zakladny a zubd, které jsou vyrobeny na 3D
tiskarné, pacient je nosi béhem dne pfi jidle a v noci je sundava kvuli ¢isténi.
ZkuSebni zubni protéza: Jednorazova do¢asna zubni protéza, ktera se pouziva

méné nez 60 minut v ustech pacienta k ovéfeni geometrie zubni protézy z hlediska
pohodli a pfizpisobeni.

Individualni I1zice: Jednorazova IZice individualniho tvaru, ktera se pouziva méné
nez 15 minut v ustech pacienta k uchovani dentalniho silikonu za ucelem ziskani
otisku zubu pacienta.

Zubni dlahy: Chrani¢ zubu, ktery se nosi v noci na zubech pacienta, aby zmirnil bruxismus.

Nepfima lepici Izice: Jednorazovy pruzny drzak pro uchyceni ortodontickych zamku v
poloze pfi jejich lepeni na zuby pacienta. Zafizeni se pouziva v ustech pacienta po
dobu krat$i nez 60 minut.

Chirurgicka Sablona: Konstrukce umisténa na zubech pacienta pro upevnéni
valcovych kovovych pouzder, ktera vedou zubni vrtacku pfi vyfezavani prostor( pro
Srouby zubnich implantatl. Zafizeni je uréeno pouze k jednorazovému pouziti a je z
ust pacienta odstranéno za méné nez 60 minut.

Ucel pouziti

Systém 3D tisku Asiga se sklada z 3D tiskaren, pryskyfic a UV lampy pro vytvrzovani, které
jsou urceny k pouZiti pfi vyrobé dentalnich a audiologickych zafizeni pouze pro pfechodné a
kratkodobé pouZiti.
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Indikace
Zubni: Snimatelné zubni protézy, funkéni zkusebni modely pro snimatelné zubni protézy,
otiskovaci a funk¢ni I1Zzice pro snimatelné zubni protézy, chirurgické Sablony pro umisténi
vrtaku béhem zubni operace, lepici IZice pro aplikaci ortodontickych rovnatek, snimatelné
zubni no¢ni chranice proti bruxismu.

Audiologie: Zakazkové duté komponenty navrzené tak, aby se vesly do usniho kanalu
pacienta, pro umisténi elektronickych komponentt na podporu sluchu, zakazkové usni otisky
pro vedeni zvuku ze za-uSnich zesilovacu, odlévaci formy pro audiologické usni otisky.

Kontraindikace

Pokud je znamo, Ze pacient je alergicky na nékterou ze slozek.

Audiologie: Nevhodné pro déti mladsi 36 mésicu. Uzivatelé aktivnich implantatl musi pfi
pouzivani sluchadla vénovat zvySenou pozornost.

Udaje o legalnim vyrobci a australském sponzorovi
Asiga Pty Ltd

Unit 2, 19-21 Bourke Road

Alexandria, NSW 2015 Australie
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Specifikace

Specifikace produktu

Ultra 50 Ultra 32

Objem sestaveni X, Y, Z

192 x 108 x 147 mm
7,55% 4,25% 5,78 in.

121 x 68 x 147 mm
4,76% 2,67 x 5,78 palce

RozliSeni pixeld 50 um 32 um
Technologie DLP DLP
LED Vinova délka 385 nm (vysoce vykonna UV |385 nm (vysoce vykonna UV

LED) nebo 405 nm LED) nebo 405 nm

Kompatibilita materiald

Materialy Asiga, 100% otevieny materialovy systém — pouzijte
jakékoli vhodné materialy tfetich stran

Software

Software Asiga Composer

Vstupni soubory

STL, SLC, PLY, STM (format souboru Asiga Stomp)

Kompatibilita se siti

Wifi, Wireless Direct, Ethernet

Pozadavky na napajeni

90-264 V stfidavého proudu, 50/60 Hz, 600 W (100 V — max.
6A 240V-25A)

Rozméry systému

555 x 353 x 441 mm / 32,5 kg
21,85 x 13,89 x 17,36 palcu /
72 b

Rozméry baleni

695 x 505 x 625 mm / 39 kg
27,31 x 19,88 x 24,60 palcu / 85 Ib

Zaruka

12mésicni zaruka vyrobce

Technicka podpora

Neomezena dozivotni technicka podpora v cené

Balicek obsahuje

3D tiskarnu, software Composer, 1 kg materialu Asiga, 1l
zasobnik, komoru pro dodatecné vytvrzovani Asiga Flash,
kalibracni

nastroje
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kapiToLA 1 Asiga Ultra v kostce

Tyto diagramy ilustruji hlavni ovladaci prvky Ultra.

Predni Horni

Bok Ortho

Autorska prava 7168 VERZE 3 (2025-04-01)
ASIGA©



Ultra uzivatelska

prirucka
Princip fungovani
Ultra je 3D tiskarna, ktera vytvari objekty na zakladé CAD dat. Objekty jsou vytvareny z
fotopolymernich pryskyfic, coz jsou kapalné chemikalie, které Ize zpevnit vystavenim svétlu.
Fyzicky model je vytvofen zpevnénim postupnych vrstev fotopolymeru proti sobé. Tento
proces se nazyva ,stereolitografie”.

Proces vytvareni modelu v tiskarné Ultra vyuziva jedine¢nou funkci zvanou Smart Positioning
System (SPS). SPS vyuziva fadu polohovych enkodért, které detekuiji, kdy je vytvofena
vrstva spravné tloustky. Proces funguje nasledovné:

1. Model ve vystavbé je umistén nad materialem z fotopolymeru. Spodni ¢ast
materialu je vyrobena z pruzné prahledné teflonové folie, ktera je podeprena
sklenénou deskou.

2. Model se posune doll o jednu vrstvu nad spodni ¢ast materialu. Timto pohybem se
vytlaCuje fotopolymerova pryskyfice z mezery mezi modelem a teflonovou folii.
Viskoézni sily plsobi proti tomuto pohybu, coz vede k mechanickému vychyleni
zafizeni.

3. CtyFi polohové snimade v kazdém rohu sklené&né desky pfesné monitoruiji
mechanické vychyleni mezi sklenénou deskou a modelem, ktery se pravé vytvafi.
Proces monitoruje vychyleni, dokud nedojde k jeho uvolnéni.

Autorska prava 8/68 VERZE 3 (2025-04-01)
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4. Prlfezovy obraz konstruovaného objektu se promita na spodni stranu félie materialu,
coz zpusobuje vytvrzeni fotopolymeru ve tvaru obrazu.

6. Proces se opakuje, dokud neni model dokonéen.

s vr

Proces SPS aktivné vytvafi vrstvy pfesné tloustky bez ohledu na prafezovou plochu modelu
nebo viskdzni chovani fotopolymerni pryskyfice. Vysledkem jsou modely s vysokou vérnosti.

Ultra je idedlni pro pfimé vyrobni aplikace, v€etné vyroby Iékafskych protéz a Sperkafskych
vzord.
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Nativni a 4K rozliseni

Svételny zdroj Ultra je vybaven zobrazovacim €ipem DLP s rozliSenim 1920 x 1080 pixeld.
Promitany obraz Ize pomoci piezoelektrického mechanismu prostorové posunout s vysokou
frekvenci a vytvofit tak obraz s rozlisenim 3840 x 2160 pixeld. Tento efekt simuluje obraz s
rozliSenim 4K. Provoz v tomto rezimu vytvari obrazy a nasledné 3D dily s hladSimi okraji a
rozliSenim nez v nativnim rezimu. Nativni velikost pixell je vSak vétSi nez pixely obrazu 4K,
C0Z znamena, ze dochazi ke ztraté urcité kontroly nad procesem vykreslovani na okrajich
kontur obrazu. Z tohoto divodu ma uzivatel moznost vypnout piezoelektricky mechanismus a
provozovat svételny motor v rezimu nativniho rozliSeni, ktery vytvari obraz o rozliSeni 2712 x
1528. Upozorhujeme, Ze obraz v nativnim rozliSeni nevyuziva vSechny pixely pfitomné na
Cipu DLP.

V nabidce Nastaveni > Hardware > Projektor je pfepina¢ Rezim 4K. Pokud je pfepinac
zapnuty, projektor pracuje v rezimu 4K. Pokud je pfepina€ vypnuty, projektor pracuje v
nativnim rezimu.

FREEFORM-278CBE = Unassigned

0
)

2:26 pm
< Projector

Show Focus >
Transparent Mode >
4K Mode

Test LED >
Set Power Level >

Normalize Radiometer >

Rezim 4K by mél byt v pfipadé potfeby zménén pred vytvofenim sestaveni a odeslanim do
tiskarny.

Rezim prahlednosti

Rezim prihlednosti muze zlepsSit rozliSeni dila z prahlednych nebo Cirych material. Nema to
vliv na okamzité vlastnosti vytvrzovani materialQ, ale mize to prodlouzit dobu tisku. U
materiald, u kterych rezim prihlednosti nepfinasi Zzadné vyhody, se doporucuje pouzit
normalni rezim tisku.

Chcete-li povolit rezim prihlednosti, pfejdéte do Nastaveni> Hardware>

Projektor Posunte prepinac do polohy pro povoleni.

Autorska prava 10/68 VERZE 3 (2025-04-01)
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< Transparent Mode

Enabled

Osvétleni komory

Ultra je standardné vybaven osvétlenim komory. To Ize
nakonfigurovat podle vaSich osobnich preferenci.

Pfejdéte do Nastaveni> Svétlo

< Light
Chamber Light ()
————
Light Button [ @
Auto Switch-off: 60 Seconds >

Print Interrupted

olllo

Print Complete

Lze nastavit nasledujici parametry:

e Osvétleni komory zapnuto/vypnuto

e Intenzita

o Tlacitko svétla: zobrazi zastupce ve stavové listé

e Automatické vypnuti: Zménte interval automatického vypnuti.

e PrferuSeni tisku: Aktivujte osvétleni komory, kdyz dojde k pferuSeni tisku
e Tisk dokoncen: Aktivujte osvétleni komory, kdyz je tisk dokoncéen.

Autorska prava 11/68 VERZE 3 (2025-04-01)
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KAPITOLA 2 ZaCGiname

Vybaleni
Viz pravodce vybalenim zarizeni Ultra. Je dodavan spolu se zarizenim.

Upozoriujeme, Ze tento pfistroj vazi pfiblizné 35 kg (77 liber), k jeho
zvednuti jsou zapotfebi dvé osoby.

Umisténi
Ujistéte se, Ze je vas Ultra umistén na rovném stole s pfistupem k elektrické siti. Vyhnéte se

pfimému slune¢nimu zareni, protoze by mohlo dojit k poSkozeni materialu ponechaného ve
stroji. Podlozka nemusi byt dokonale rovna. Vyhnéte se kontaktu s vibrujicimi povrchy.

Zapnuti

Zapojte napajeci kabel do vstupu stfidavého proudu na zadni strané stroje. Napajeci zdroj je
navrzen pro vstupni napéti 100-240 V stfidavého proudu, jednofazové.

Zatizeni Ultra zapnéte nasledujicim zplsobem:

1. PFepnutim vypinace na zadni strané stroje do polohy ON. Na zadni strané stroje se

rozsviti kontrolky Standby Power. DULEZITA POZNAMKA: ZARIZENi VYPNETE VZDY
POMOCI DOTYKOVEHO DISPLEJE. NIKDY NEVYPINEJTE POMOCI VYPERNIHO VYPINACE. K
VYPNUTI MUZETE POUZIT VYPERNY VYPINAC, ALE POUZE PO VYPNUTI ZARIZENi POMOCI
DOTYKOVEHO DISPLEJE.

2. Stisknéte tlacitko ON/OFF v pravém hornim rohu zafizeni. Zapne se LCD displej na
predni strané zafizeni Ultra. Do 5 sekund se rozsviti logo Asiga a aktivuje se
uzivatelské rozhrani. Uzivatelské rozhrani je interaktivni dotykovy LCD disple;j.

Autorska prava 12/68 VERZE 3 (2025-04-01)
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Zaclenéni

Ultra ma intuitivni postup pro uvedeni do provozu, ktery pomaha spravné nastavit tiskarnu.

Postupujte presné podle pokynda.

Vyberte si jazyk

Pfi prvnim spusténi budete mit moznost vybrat si jazyk prochazenim seznamu zobrazeného

na LCD displeji.

< Language

American English
British English
Cestina

Deutsch

Espanol

Frangais

Zaregistrujte tiskarnu

Pfi prvnim spusténi se zobrazi obrazovka pro zadani zaru¢niho kédu.

< Onboarding

Register printer
To print more than 10 times

Connect to a network
To receive print files

Validate accuracy
To ensure successful prints

Finish up
Name the printer

Autorska prava 13/68
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< O X

Register

Register printer

An activation code can be obtained
from asiga.com/register.

After 10 prints an activation code will
be required in order to print. This can
be entered in the main menu.

Serial Number:

0293 0382 5206 asiga.com/register

Zaruéni kod ziskate na adrese:

www.asiga.com/register

Budete pozadani o registraci uctu. Jakmile bude vas ucet aktivovan, budete pfesmérovani na
obrazovku, kde mlzete zadat sériové Cislo vaseho zafizeni. Zaru€ni kod zaregistruje vase
zarizeni u spoleCnosti Asiga a zahaji jednoro¢ni zaruku na vas systém. Alternativné vam
muze zaruéni kéd poskytnout vas prodejce.

< O ) O ( X
Register t lat 2

Enter the activation code
Serial Number: 0293 0382 5206

Zafizeni Ultra mizete pouzivat i bez zadani zaruéniho koédu. Muzete vSak provést maximalné
deset tiskl. Poté je nutné zadat zaru¢ni kod, abyste mohli pokracovat v tisku pomoci zafizeni
Ultra.

Autorska prava 14 /68 VERZE 3 (2025-04-01)
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Pripojeni k siti

Onboarding

@ Printer registered

Connect to a network
To receive print files

Validate accuracy
To ensure successful prints

Finish up
Name the printer

Vyberte preferovanou sitovou metodu:

e Ethernet
e Bezdratové pfipojeni
e Bezdratové

s e < e

Connect

Select a network
Connect the machine using an .
ethernet cable or wireless network in 3

order to receive prints from
Composer.

Ovéreni rovhobéznosti

Ethernet

Wireless Direct

Network 1

Network 2

Network 3

N P P

Connect

Validate

Name

Pfed tiskem je nutné ovéfit paralelismus. Tim se zajisti, Ze sklo a platforma jsou dokonale

rovnobézné.

Ctyfi rohy budou testovany pomoci kupolové matice, ktera je dodavana s tiskarnou.
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< O O O O O X

st Corner 2nd Corner 3rd Corner 4th Corner Results

In order to ensure the print adheres to
the platform it is necessary to validate

that the platform and glass are m
(o]
parallel to each other. |H | 0
|

il

Validate Parallelism J U H |

/
Pro zahajeni stisknéte tlacitko ,Start".
< @ O D 0, O X
Ist Corner 2nd Corner 3rd Corner 4th Corner Results

Fit Platform
Ensure the Platform is inserted into
the printer.
Prvni roh
< X

First Corner il '\l ‘| i

Place the spacer in the first area

| \
\ |
Qp/———————20

highlighted in the graphic to level the

first corner.

Press "Next" when done, the platform

will then move down to the spacer. 0

I o

Stisknéte ,Dalsi.

Platforma se automaticky pfesune.

Ujistéte se, Ze na ni nejsou zadné necistoty, a drzte ruce mimo vSechny pohyblivé ¢asti!
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Moving Platform

Keep hands clear of moving parts.

Second Corner l \

Place the spacer in the second area N O O I
highlighted in the graphic to level the
second corner.

Press "Next" when done, the platform
will then move down to the spacer. ©

@ O (@]

AL 1

Stisknéte ,Dalsi".

PloSina se automaticky pohne.

Ujistéte se, Ze v okoli nejsou Zzadné necistoty, a drzte ruce mimo v8echny pohyblivé Casti!

Moving Platform

Keep hands clear of moving parts.
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Third Corner

Place the spacer in the third area
highlighted in the graphic to level the
third corner.

Press "Next" when done, the platform
will then move down to the spacer.

Stisknéte ,DalSi*
PloSina se automaticky pohne.

Ujistéte se, Ze v zarfizeni nejsou zadné necistoty, a drzte ruce mimo dosah vSech pohyblivych
Castil

Moving Platform

Keep hands clear of moving parts.

Fourth Corner il ‘ \

_'_'

Place the spacer in the fourth area
highlighted in the graphic to level the
fourth corner. @

Press "Next" when done, the platform
will then move down to the spacer. © @

ﬁj OS= —0

Next
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Moving Platform

Keep hands clear of moving parts.

Cancel

Stisknéte ,Dalsi“.

PloSina se automaticky pohne.

Ujistéte se, Ze na platformé nejsou zadné necistoty, a drzte ruce mimo vSechny pohyblivé
casti!

Pokud je vase rovnobéznost v rozmezi, méla by se zobrazit nasledujici obrazovka:

< Leveling Verified

440 ——— 0.220

o]
Leveling is within tolerance. p

Done

*Nezapomeiite pred pokracovanim odstranit distanc¢ni viozku!

Jako posledni krok je nutné detekovat nulovou polohu.

Pokud je vase vyrovnani mimo toleranci, uvidite nasleduijici:
< Out of Range
0

| ]
L= =

.660 0.220

During transport the basin position
may have been affected.

Platform calibration is required. ']

©® Learn More here
tOOO OJIiJ

W

-

1
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Vice informaci o kalibraci platformy naleznete zde

Pojmenujte tiskarnu

Pokud chcete tiskarnu pfejmenovat, je to posledni krok v procesu zapojeni.

< @ &, <, O X
egister Connect Validate Finish up
)
Rename Machine? ‘U‘
Current Name: FreeForm-08938 J .
The machine name can be changed later in the settings

—

Stisknéte ,Pfejmenovat® nebo ,Pfeskocit®, pokud chcete zachovat tovarni nazev.

< & Y, , O X
Regist Connect validate Finish up
| X
aP & 8 B Bt B8 AUn B o

-

Po dokondéeni stisknéte ,Enter”.

Gesto krytu

Ultra je vybavena senzorem pfiblizeni. Ten umoznuje
bezdotykové otevirani a zavirani krytu.
Pro aktivaci digestofe sta¢i béhem 1 sekundy pohybovat rukou sem a tam.

Automaticka kapota bude fungovat pouze v pfipadé, Ze je v kone€ném stavu (plné oteviena
nebo plné zaviena). Pokus o pouziti gesta v neurcitém stavu (napfiklad v polooteviené
poloze) vyvola chybovou zpravu.
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< @ D 9, O X
Register Connect Validate Finish up
Hood Gesture
This machine is equipped with a
proximity sensor that allows you
operate the hood without
touching the printer.
Move your hand back and forth in
close proximity to the sensor to
activate it.
Instalace platformy
Vertikalni osa Ultra je vybavena elektromagnetem pro uchyceni platformy.
Platforma se automaticky uzamkne pfi zahajeni tisku.
Chcete-li vlozit platformu, zasunte zadni ¢ast do drzaku a prejdéte do Casti ,Nastaveni> Hardware
> Platforma > Zamknout platformu.
< Platform
Lock Platform
Reader >
Ctecéka platformy
Kazda platforma je vybavena jedineénym QR kodem.
Po instalaci platformy Ultra pfecte tento QR kod a provede detekci nulové polohy.
Autorska prava 21/68 VERZE 3 (2025-04-01)

ASIGA©



Ultra uzivatelska

prirucka

Kazda platforma midze mit jedineCny nazev.
Po pocatecni instalaci Ize platformy snadno vyménit bez detekce nulové polohy.

Detekce nulové polohy

Poznamka: Video s ukazkou postupu kalibrace nulové polohy je soucasti USB flash disku
dodavaného s pristrojem.

Spravna funkce zafizeni Ultra vyZaduije:
1. aby byla stavéci platforma rovnobézna se sklenénym okénkem; a

2. Stavebni platforma musi byt v kontaktu se sklenénym okénkem, kdyZ je poloha
svislé osy nastavena na nulu.

Toho se dosahne provedenim postupu Detekce nulové polohy. Detekce nulové

polohy se provadi ve vyrobnim zavodé pfed odeslanim stroje.

Pfi prvni instalaci se vSak doporucuje ovéfit, Ze béhem piepravy nedoslo k posunuti.
prepravou.

Tento postup se provadi béhem onboardingu.

Tento postup neni nutné na zafizeni Ultra pravidelné opakovat.

1. Nainstalujte stavéci platformu na drzak svislé osy.
2. Prejdéte do nabidky Nastaveni> Nastroje> Ovladani jogu> Detekce nulové polohy

< Detect Zero Position

The Platform will automatically lower
to the glass.
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3. Ultra spusti postup automaticky

Platforma se automaticky pohne.
Ujistéte se, Ze na platformé nejsou Zadné necistoty, a drzte ruce mimo v8echny pohyblivé
casti!
4. Po dokonCeni se zobrazi nasledujici zprava.

< Detect Zero Position

Bl ol i
Home Platform?
@ Zero position detected. Return Platform to home
position?
No Yes

Kalibrace platformy
Pokud test rovnobéznosti selze, bude nutné provést kalibraci

platformy. K tomu je tfeba zapnout ,servisni rezim“, viz kapitola 7.

Postupujte podle nize uvedenych kroku.

Pfed zahajenim vypnéte tiskarnu a pomoci Sroubovaku Torx T10 sejméte zadni a bo¢ni kryty.

Sejmuti zadniho krytu Sejmuti bocnich krytl
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1) Zapnéte tiskarnu, prejdéte do Nastaveni (Settings) > Tiskarna (> ) > Hardware
(Hardware) > Inteligentni polohovaci systém (Smart Positioning System, SPS) (> ) >
Kalibrace platformy (Platform Calibration

< Platform Calibration

More details on Platform Calibration E E

can be found by scanning the QR
code on the right or going to the
website below

support.asiga.com/ultra E
[ ]
Start

Stisknéte tlacitko , Start*

< Platform Calibration

Enure Platform is fitted before continuing.

2) Ujistéte se, Ze je platforma pfipevnéna k zafizeni.
3) Na obou stranach vany povolte Srouby oznacené ¢ervené (celkem 8), aby se mohla
volné pohybovat na pruzinach.

4) Stisknéte ,Dalsi“, platforma se automaticky pohne.

Platforma se automaticky pohne.
Ujistéte se, Ze na platformé nejsou Zadné necistoty, a drzte ruce mimo vSechny pohyblivé ¢asti!

5) Platforma by nyni méla tlacit na sklo.
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< Platform Calibration
Tighten basin calibration screws in a cross pattern.
6) Znovu utahnéte 8 Sroubl kfizovym vzorem.
7) Stisknéte tlacitko ,Dalsi* pro detekci nulové polohy.
< Platform Calibration

Validate Parallelism?

Calibration complete. Recommended to validate

parallelism.

No Yes
8) Dokoncete ovéfeni rovnobéznosti.
9) Vypnéte tiskarnu a znovu nasadte boéni a zadni kryty.
10)Kalibrace je dokoncena.
Enkodéry nulové polohy
Ultra je vybaven &tyfmi polohovymi snimaci zabudovanymi do rohu sklenéné zakladové
desky. Polohové snimace umoziuji méfit mikroskopické vychyleni mechanické struktury
béhem vytvareni vrstvy modelu. To umoznuje vytvaret vrstvy s pfesnou tloustkou.
Polohové snimace by mély byt po prfeprave stroje vynulovany. Kromé toho mohou polohoveé
snimace driftovat, proto by je uzivatel mél také ¢as od €asu vynulovat. Tento postup trva
méné nez 30 sekund. Postup pro vynulovani polohovych snimacu je nasledujici:
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1. Prejdéte do nabidky Nastaveni> Nastroje> Jog Controls &gt; Polohové snimace.
< Jog Controls
Vertical Axis >
Detect Zero Position »
Position Encoders »
2. Stisknéte ,Zero* (Nulovat).
< Position Encoders
0.000 0.000 Asasl
0.000
©}
0.000 0.000
Height: 148.000 mm
/P Zero ¢
3. Prazdna ctvercova oblast zobrazuje dvourozmérnou mapu vychyleni stavebniho
prostoru s modrou te¢kou v nulovém stfedu. Stisknutim Sipek nahoru a dol se
vertikalni osa posune nahoru a dold. Aktualni vySka v mm nad nulovou polohou je
zobrazena mezi Sipkami.
4. Po stisknuti tla¢itka ,Zero“ se zobrazi nasledujici vyzva:
Ensure Material Tray is removed before X
continuing.
5. Vyjméte z pfistroje podnos pro stavbu. V oblasti podnosu pro stavbu by nemély byt
zadné predméty ani nic, co by na pristroj tlacilo.
Stroj by mél stat na rovném povrchu v misté s nizkou vibraci. Stisknutim tlacitka
»cancel“ (Zrusit) proces prerusite, jinak kliknéte na ,,Continue® (PokraCovat), abyste
zaznamenali nulovou polohu.
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<{ Position Encoders

Total
0.000

0.000 0.000

0.000 0.000

Height: 148.000 mm

4\ Zero \l,

6. Proces je dokon&en. Zelena te¢ka by méla byt ve stfedu Ctverce.
Sit'ové pripojeni
Ulohy pro tisk na zafizeni Ultra se pfipravuji na osobnim poéitadi a odesilaji se do zafizeni
Ultra prostfednictvim sitového pfipojeni. Zafizeni Ultra ma dvé moznosti pfipojeni k siti:
1. Port Ethernet 10/100 na zadni strané zafizeni
2. Bezdratové pripojeni
3. Bezdratové pfipojeni Direct
Nastaveni Ethernet

Zapojte jeden konec pfilozeného sitového kabelu (konektor RJ45 na obou koncich) do
ethernetového portu na zadni strané zafizeni Ultra. Druhy konec zapojte do
rozboCovace/piepinace/smérovace ve stejné siti jako vas pocitac. Pokud neni k dispozici sit,
muzete kabel zapojit pfimo do pocitace.

Vychozi nastaveni sité je Automaticka konfigurace, ktera umoznuje siti automaticky pfifadit
zarizeni Ultra IP adresu, pokud je k dispozici server DHCP. Pokud neni k dispozici Zadny
server DHCP, zafizeni Ultra se vrati k automatickému pfifazovani IP adres a priradi
nepouzivanou adresu v rozsahu 169.254.1.0 az 169.254.254.255 s maskou podsité
255.255.0.0.

Pokud chcete pfifadit zafizeni Ultra pevnou IP adresu pro Ethernet:
1. Prejdéte do Nastaveni> Obecné> Pripojeni> Ethernet
Vypnéte Automaticka konfigurace
Vyberte moznost IP adresa, zadejte IP adresu a vyberte moznost Ulozit

Vyberte Subnet Mask (Maska podsité), zadejte masku podsité a vyberte Save (Ulozit)

o & 0N

Nastaveni brany, primarniho DNS a sekundarniho DNS je volitelné a Ize je nechat
prazdné
Nastaveni bezdratové sité
1. Prejdéte do Nastaveni (Settings)> Obecné (General)> Pfipojeni (Connectivity)> Bezdratové
pripojeni
2. Vyberte Nazev sité

3. Vyberte pozadovanou bezdratovou sit ze seznamu. Bezdratove sité, které vyzaduji
heslo, budou oznaceny ikonou zamku.
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4. V pripadé potfeby zadejte heslo a vyberte moznost Pfipojit. Heslo bude ulozeno,
aby se tiskarna mohla znovu pfipojit v pfipadé preruseni bezdratového pfipojent,
restartovani tiskarny nebo vypnuti a zapnuti tiskarny.

5. Béhem pfipojovani tiskarny k siti se zobrazi animace rotujiciho kruhu. Pokud se
tiskarna uspésné pfipojila, zobrazi se ikona zaskrtnuti.

Pokud va$e bezdratova sit nema server DHCP, muZze byt nutné pfifadit pevnou IP adresu, jak
je popsano v ¢asti Nastaveni Ethernetu.

Nastaveni bezdratového pfimého pripojeni

Bezdratové pfimé pfipojeni umoznuje tiskarné fungovat jako bezdratovy pFistupovy bod pro
bezdratové pfipojeni k tiskarné. To mlze byt uzite¢né, pokud nemate bezdratovy pfistupovy
bod nebo router, ke kterému se tiskarna muze pfipojit. Upozoriiujeme, Ze povoleni
bezdratového pfimého pfipojeni zabrani pfipojeni k existujici bezdratové siti pomoci
bezdratového nastaveni.

1. Prejdéte do Nastaveni> Obecné> Pripojeni> Wireless Direct
2. Zapnéte moznost Povolené

Ve vychozim nastaveni tiskarna vytvofi bezdratovou sit' s nazvem nastavenym na nazev
tiskarny a heslo bude generovano nahodné. Mizete vybrat Nazev sité nebo Heslo a zménit
je.

Tiskarna bude mit IP adresu 172.27.10.1 s maskou podsité 255.255.255.0. Bude také
fungovat jako server DHCP a pfifadi IP adresy v rozsahu 172.27.10.2 az 172.27.10.254
bezdratovym zafizenim, ktera se k ni pfipoji. IP adresu a masku podsité tiskarny nelze pfi
pouziti bezdratoveho pfipojeni Wireless Direct zménit.

Instalace softwaru Composer

Ulohy pro tiskarnu Ultra se pfipravuji na osobnim pogitadi pomoci softwaru Asiga
Composer™. Software Asiga Composer™ je dodavan na USB flash disku, ktery je souCasti
baleni tiskarny Ultra, nebo jej Ize stdhnout z webovych stranek spolecnosti Asiga. Software
Asiga Composer™ bézi na operacnich systémech Windows, Mac a Linux.

Instalace softwaru Composer:
1. Viozte USB flash disk do USB portu pocitace.
2. Prejdéte do slozky ,Composer Software®.

a. V systému Windows kliknéte na ,composer-XXXX-win32.exe“ nebo
»composer-XXXX-win64.exe“ v zavislosti na tom, zda mate 32bitovy nebo
64bitovy operacni systém.

b. V systému Mac kliknéte na ,composer-XXXX-x86_64.dmg"“.

c. V systému Linux kliknéte na ,composer-XXXX-i686.tar.xz“ nebo ,composer-XXXX-
x86_64.tar.xz" v zavislosti na tom, zda mate 32bitovy nebo 64bitovy operacni
systém.

Infracervené vytapéni

Ultra je vybaven 4 infratervenymi ohfivaci.

Ty jsou umistény v kazdém rohu stavebni komory.
Infracervené ohfivace ohfivaji stavebni komoru na 70 °C (158
°F).

Nastaveni teploty IR v klidu je pFistupné pfes menu Nastaveni> Hardware> Topeni.
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Nastaveni teploty IR béhem tisku se ovlada pomoci programu Composer. DalSi informace
naleznete v uZivatelské pfirucce programu Composer.

kaPITOLA 3 PFiprava sestaveni

Ulohy sestaveni pro Ultra se pfipravuji na osobnim poéitaci pomoci softwaru Asiga
Composer™. DalSi informace naleznete v uzivatelské priru¢ce k programu Composer.

KAPITOLA 4 Spusténi sestaveni
Instalace zasobniku materialu

Otevrete kryt stroje.

1. Vlozte zasobnik tak, aby nalepka senzoru materialu sméfovala k zadni ¢asti
stroje.
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2. Posunte zapadky materialu k predni ¢asti stroje, aby se zachytily za vystupky po
stranach materialu.

Pridejte pryskyrici do zasobniku materialu

Spole¢nost Asiga doporuduje naplnit zasobnik materialu az po
znacCku ,MAX®. Tato znacCka se nachazi na vnitini strané kazdého
zasobniku materialu.

Varovani

Bude vyzafovano UV zareni. Vyvarujte se pfimého vystaveni oCi a
kUze. Zavrete kryt stroje nebo po celou dobu noste ochranné bryle
proti UV zareni.

Vycistéte zasobnik materialu

Zahajeni tisku, kdyz jsou v materialu pevné nedistoty, mize zpusobit poSkozeni materialové
félie. NecCistoty mohou vzniknout, kdyz:

1. se soucast nepodafilo spravné vytisknout.
2. Model se béhem vyroby rozbije.
3. Pryskyfice v materialu je vystavena svétlu.

Pred kazdym tiskem je vhodné zkontrolovat, zda se na dné materialu nenachazeji zadné
pevné necistoty. To provedete tak, ze pryskyfici setfete z dna materialu kouskem kartonu
(idealni je vizitka). Jakékoli vytvrzené necistoty Ize odstranit celoploSnym ozafenim tiskové
oblasti UV svétlem z projektoru.

Postupujte podle nasledujicich pokyn:

1. Prejdéte do nabidky Nastroje> Vydistit zasobnik materialu
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< Tools
Clean Material Tray >
Jog Controls >
Material Analysis >
Developer >
2. Tim se automaticky zobrazi UV svétlo po dobu 45 sekund, které vytvrdi
obdélnikovou Cast.
< Clean Material Tray
UV light will be shown for 45 seconds.
Ensure hood is closed or UV protective eyewear is
worn.
3. Stisknéte tlacitko ,Start* pro zahajeni.
UV light shown is harmful.
A Always wear protective glasses when undergoing maintenance or service of the LED.
4. Beéhem expozice stroje se zobrazuje odpocitavani.
Exposing
Exposing for 40 seconds...
5. Po dokonc&eni procedury se stroj vrati do pfedchoziho menu.
6. Vyjméte zasobnik materialu ze zafizeni.
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7. Polozte prst na spodni stranu folie v rohu vytvrzeného obdélniku. Vas prst
bude slouzit jako opora pro dalSi krok.
8. Pomoci kousku lepenky nebo plastové folie zasurite pod okraj vytvrzeného
obdélniku a zvednéte jej z folie.
9. Vytvrzeny obdélnik vyjméte vcelku a zlikvidujte.
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Nastavte teplotu komory

Ultra je vybaven dvéma samostatnymi vnitfnimi regulatory teploty, které reguluji teplotu v
komore. Regulace teploty je uziteCna pfi praci s nékterymi materialy, aby bylo mozné
kontrolovat jejich viskozitu, reaktivitu a tuhnuti.

Teplotu komory |ze nastavit pro nasledujici situace:
1. Stroj je v klidu (tj. nevyrabi zadné dily)

2. Stroj vyrabi soucast.

Ohfiva€ vzduchu
Nastaveni teploty komory v ne€inném stavu je pfistupné pfes menu Nastaveni> Hardware
> Ohrev.

< Heating

These settings control the

temperature when the Printer is idle. Air Heater: 22.0 °C

Setpoint: 0 °C >

V podmenu Setpoint (Nastavena hodnota) Ize zadat nastavenou teplotu.

Chcete-li aktivovat ohfiva€ vzduchu, pfepnéte ovlada¢ do aktivniho stavu.
< Heating

These settings control the .
temperature when the Printer is idle. Air Heater: 23.0 °C (:)

Setpoint: 35 °C >

Upozornujeme, Zze nastaveni regulatoru a pozadované hodnoty v tomto menu se pouzivaji
pouze v dobé, kdy je stroj v klidu. Toto menu slouzi k reqgulaci teploty materialu, kdyz stroj
nevyrabi zadné dily. Kdyz stroj vyrabi dil, pouZije se pozadovana teplota nastavena v
privodci Asiga Composer Build Wizard.

Ohfiva¢ vzduchu ohfeje komoru na pfiblizné 15 °C (59 °F) nad okolni teplotu. Maximaini
teplota ohfivace vzduchu je 50 °C (122 °F).

Infracerveny (IR) ohfivaé

Stroj Ultra je vybaven 4 infraCervenymi ohfivaci.
Ty jsou umistény v kazdém rohu vyrobni komory.

Nastaveni teploty IR v klidu je pfistupné pfes menu Nastaveni (Settings) -> Nastaveni
tiskarny (> ) -> Hardware (Hardware) -> Ohrev (> ).
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< Heating

These settings control the

temperature when the Printer is idle. Setpoint: 35 °C >

Calibrate >

Infrared Heater: 22.0 °C

Setpoint: 0 °C >

Podmenu Setpoint (Nastavena hodnota) umoZzriuje zadat nastavenou

teplotu. Chcete-li aktivovat infracerveny ohfivac, pfepnéte ovladac do

aktivniho stavu.
Infrared Heater: 70.0 °C ()

Setpoint: 70 °C >

Upozornujeme, Zze nastaveni ovladace a nastavené hodnoty v tomto menu se pouzivaji pouze
v dobé, kdy je stroj v klidu. Toto menu pouzijte k ovladani teploty materialu, kdyz stroj

nevyrabi dily. KdyzZ stroj vyrabi dil, pouZije se nastavena teplota vyroby v prlvodci Asiga
Composer Build Wizard.

Infracerveny ohfiva¢ ohfeje komoru na pfiblizné 70 °C (158 °F).

Poznamka: Sklo mize byt po tisku teplé.

Pfi vyjimani podnosu a manipulaci se zafizenim budte opatrni.

Spusténi vyroby

Vyrobu spustte na LCD obrazovce zafizeni Ultra pomoci nabidky Build Queue (Fronta vyroby).
Pokud stroj nema Zadné sestaveni, zobrazi se nasledujici uvodni obrazovka:

Ready to Print

1L
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Chcete-li zaCit, odeSlete sestaveni prostfednictvim Composeru.

Pokud ma stroj sestaveni v poradi, zobrazi se nasledujici obrazovka:

_0

Next Build

Final Test (BCool)
4h16 min Asiga DentaFORM %

Bu"d Queue S

Poznamka: lkona nabidky zobrazi poCet sestaveni v pofadi.

Chcete-li spustit dalSi sestaveni, vyberte jej na uvodni

obrazovce.

Chcete-li spustit dalSi sestaveni, vyberte moznost ,Build Queue® (Fronta sestaveni).

DalSi sestaveni
Sestaveni se na zafizeni Ultra zobrazuji v chronologickém
poradi. Chcete-li spustit dal$i sestaveni, vyberte jej na

domovské obrazovce.

< Final Test

Submitted by

BCool
22 June (4:04 pm)

Material

Asiga DentaFORM

Estimated Time

4 h 16 min

Print

Na obrazovce nahledu se zobrazi pfislusné informace o

sestaveni. Chcete-li spustit, vyberte ,Tisk".

Fronta sestaveni

Fronta sestaveni zobrazuje vSechna aktualné zarazena
sestaveni. Prvni polozZka je pfedchozi sestaveni.

DalSi polozky jsou sefazeny v chronologickém poradi.

Autorska prava 35/68 VERZE 3 (2025-04-01)
ASIGA©



Ultra uzivatelska

prirucka
< Build Queue
Test (AGenius)
4h16 min Asiga DentaFORM %
o Final Test (BCool)
4h16 min Asiga DentaFORM %
o Second Test (BCool)
4h16 min Asiga DentaFORM %
o First Test (AGenius)
4h16 min Asiga DentaFORM %
Vyberte pozadovanou sestaveni a pokracujte.
Kontrolni seznam sestaveni
Ultra provede pfedbéznou kontrolu podle kontrolniho
seznamu. Stroj potvrdi nasledujici nastaveni:
¢ Namontovana platforma
e Spravné namontovana pfihradka na material
e Stav krytu: otevieny/uzavieny
e Zapnuté/vypnuté ohfivace. *
*Poznamka: Tento krok Ize kdykoli pfeskocit.
Po dokonceni pfedbézné kontroly se tisk spusti automaticky.
< Final Test
)
@ Platform fitted
U i
Low Force: Asiga DentaFORM
Sl o
@ Hood closed
o ]
| IJ LI | Heating Chamber from 28.7 °C
N ————————
Skip
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Obrazovka sestaveni

Final Test

1h 43 min < 280/356 2h2min
—r 0=

Pause

Na obrazovce sestaveni se standardné zobrazuji nasledujici polozky.

e Nazev ulohy

e Nahled vrstvy

e Uplynuty Cas

¢ Odhadovany zbyvajici Cas
e Aktualni vrstva

o Celkovy pocet vrstev

e PreskoCené vrstvy

Volitelna nastaveni
zahrnuiji:

e Automatické vypnuti

e Diagnosticka data (SPS)
Automatické vypnuti

Automatické vypnuti vypne zafizeni po dokonceni tisku. Tuto funkci Ize
aktivovat dvéma rlznymi zplsoby.

Jednorazova udalost

Chcete-li automatické vypnuti aktivovat jednou, vyberte ikonu ,vice® (tfi teCky) v pravé horni
Casti obrazovky Build.

Final Test :

Auto-Shutdown
Diagnostic Data

1h 43 min 2h 2 min

e e

Pause
Posurite ikonu do polohy ,Zapnuto®.
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Trvalé automatické vypnuti

Automatické vypnuti Ize aktivovat jako vychozi nastaveni v nabidce.
Pfejdéte do Nastaveni> Napajeni a vyberte ,VZdy vypnout po tisku®.

< Power

Always shutdown after printing D
Restart

Shutdown

Diagnosticka data

Diagnosticka data zobrazuji telemetrické udaje tiskarny, jako je teplota komory, data SPS,
infraCervené lampy atd. Tyto udaje Ize vyuzit pfi feSeni problémd.

Final Test :

0.307 Total
1.668

Chamber 0.087
33.0°C

DMD
36°C
IR Lamp

74.6 °C 0.527 0.747

1h 43 min <€ 280/356 2h2min
SN0

Pause

Zastaveni a pozastaveni tisku
Vyrobu |ze pozastavit stisknutim tlaCitka pauza.

® Print Paused
l l User paused at 9:00 am

Jog Controls Resume Build Cancel Build
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Kdyz je tisk pozastaven, muzete jej zvysit nebo snizit pomoci ovladacich prvku jog. Tisk
muzete pokracovat tlacitkem Pokracovat nebo zrusit tlacitkem Zrusit.

ZruSenou vyrobu Ize pokraovat pomoci polozky nabidky Build Queue (Fronta vyroby).

Print Canceled
User canceled print at 9:02 am

Caution: Glass may be hot
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kapiToLA 5 Weboveé rozhrani

Ultra provozuje interni webovy server, ktery je viditelny pro webové prohlizeCe ve stejné siti.
Toto webové rozhrani obsahuje dileZité ovladaci obrazovky pro interakci s Ultra.

Pristup k webovému rozhrani

K webovému rozhrani Ize pfistupovat dvéma zpUsoby:

1. Kliknéte na tlacitko ,Webové rozhrani“ na panelu nastrojid Composer.

Asiga Composer

File Edit View Options Help

NORF a X

Open Printer Web Interface
Opens the printer web
interface in your default
browser

2. Oteviete webovy prohlize¢ a do navigacni liSty zadejte ,http:/“ a za tim bud nazev
vasi tiskarny, nebo IP adresu tiskarny, napf.

a. http://FREEFORM-D06D10
b. http://192.168.1.53
3. Stisknéte klavesu Enter.

Webové rozhrani obsahuje 6 karet: Fronty sestaveni, Pfedni panel, Nastaveni, Informace o
systému, Aktualizace firmwaru a Podpora.
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A Sr=.A

Ultra

lund—queu' Front Panel | Settings | System Information | Update Firmware Support |

Build Queue

To manage your build queue use the up/down arrows or simply drag & drop.

Click the “info” icon to view information on the build.

Queued Builds

Build queue is empty.

T ————

Copyright © Zﬁéﬁgﬁzlzgqfepr\'l‘ srights reserved.
Karta Build Queue (Fronta uloh)
Fronta sestaveni umozriuje zobrazit informace o aktualnim sestaveni a sestavenich v fronté.
Pole Current Build (Aktualni tisk) zobrazuje posledni spustény tisk. Vybérem moznosti Print>
Repeat Build (Tisknout Opakovat tisk) spustite tuto ulohu znovu.
Seznam ,Queued Builds® (Sestaveni v pofadi) zobrazuje seznam uloh, které byly odeslany do
tiskarny v poradi, v jakém byly pfijaty. Vyb&rem moznosti ,,Print> Next Build® (Tisknout
sestaveni v pofadi DalSi sestaveni) na pfednim panelu se vytiskne prvni sestaveni v
seznamu ,Queued Builds“ (Sestaveni v poradi). Vybérem moznosti ,Print> Select Build*
(Tisknout sestaveni v pofadi Vybrat sestaveni) na pfednim panelu mizete vybrat libovolné
sestaveni ze seznamu sestaveni v poradi.
DalSi sloupce obsahuji udaje o ulohach:
Doba sestaveni — Odhadovana doba tisku
Pocita€ — nazev pocitace, ze kterého byla sestava nahrana
UzZivatelské jméno — jméno uZivatele, ktery sestavu nahral
Pridano — datum/¢as, kdy byla sestava nahrana
Sefazené sestaveni Ize preskupit kliknutim na Sipky nahoru/dold ™ 4 vedle nazvu sestaveni
nebo pretazenim mysi. Sestaveni Ize odstranit kliknutim na ikonu Odstranit® .
Kliknutim na ikonu informaci®® vedle sestaveni mizete v okn& zobrazeném v pop-up okné
zobrazit dalSi informace o sestaveni. K dispozici jsou nasledujici informace:
Seznam dild — Seznam dilG ve sestavé a jejich rozméry
Miniatura — Snimek obrazovky 3D zobrazeni v programu Composer v okamziku spusténi
privodce sestavenim. Kliknutim na tuto miniaturu nebo na odkaz ,Zobrazit obrazek v piné
velikosti“ zobrazite obrazek v plné velikosti.
Stahnout sestaveni — Stahne soubor ZIP obsahujici parametry sestaveni a obrazky
zobrazené projektorem béhem expozice.
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Zobrazit parametry sestaveni — Zobrazi parametry sestaveni pouzité pro tisk, jako je nazev

materialu, nastavena teplota, rozsah vypalovani, rychlost/vzdalenost oddéleni, rychlost
pfiblizeni, doby expozice atd.

Nahled tisku — vytiskne informace zobrazené v okné (doba sestaveni, pocitac, uzivatelské
jméno, pfidano, seznam dild a miniatura).

Karta predniho panelu

Karta Pfedni panel umoznuje zobrazit dotykovou obrazovku tiskarny a vzdalené s ni
komunikovat z webového prohlize€e spusténého na pocitaci, tabletu nebo telefonu. S pfednim
panelem muzete komunikovat stisknutim, uvolnénim a pfetazenim mySi na obrazku dotykové

obrazovky.

Karta Nastaveni

A SIS A
Ultra

Bulld queue ST cattings | System Information | Updata Firmware

Support

Front Panel
FREEFORM-98ACA3

Onboarding Complete

Send a build to begin

S DentaMODEL

Ultra (FREEFORM-9BACAZ)

Copyright © 2024 Asiga. Al rights reserved.
License Terms

Karta Nastaveni slouzi k definovani fyzickych rozmért a moznosti ochrany zafizeni Ultra.
ASifSA

Ultra

Build Queue ] Front Panel Lt Bl System Information | Update Firmware

Settings

Support

Ultra (FREEFORM-98ACA3)

Save

Build Y

Build Z

Build Extents
Build X

189.595
106.669

121

Lock XY Aspect Ratio

Date and Time

Time Zone |UTC+11:00 v

Autorska prava
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Protection

Enable Service Mode
Lock Build Extents  (J
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Rozmeéry konstrukce

Rozméry X — Sitka promitaného obrazu (mm)
Rozmeéry Y — vySka promitaného obrazu (mm)
Rozmeéry Z — hloubka objemu (mm)
Zamknout pomér stran XY — Zaskrtnutim tohoto poli¢ka zamknete pomér stran promitaného
obrazu k poméru stran zobrazovaciho Cipu. Tim se vynuti, aby pixely byly ¢tvercove.

Zmeéna néekterého z téchto nastaveni bude mit vazny dopad na kvalitu vasich stroja.
Spolecnost Asiga nedoporucuje ménit Zzadna nastaveni, pokud to neni pod dohledem
vySkolenych technik(!

Casové pasmo

Casové pasmo miizete nastavit na karté
Nastaveni. Toto nastaveni se projevi na tiskarné.

Servisni rezim
Servisni rezim umozni servisnim technikiim pfistup k citlivym nastavenim tiskarny.
Servisni rezim se automaticky deaktivuje pfi vypnuti zafizeni.

Spole¢nost Asiga nedoporucuje zapinat servisni rezim, pokud to neni pod dohledem
vySkolenych technik(l nebo na pokyn zaméstnancl spole¢nosti Asiga.

Karta Systémové informace
Karta Systémové informace zobrazuje uzite¢né informace o tiskarné.

A ST=A
Ultra

Build Queue || Front Panel | settings L R UL Lol Update Firmware e

Ultra (FREEFORM-9BACA3)

System Information

Model Type: Ultra
Serial Number: OED36A9BACA3
Firmware Version: 2024-02-19

Printer Name: FREEFORM-98ACA3

Local IP Address: 10.138.1.59

Remote IP Address: 10.138.1.19

Uptime: 2 hours 2 minutes 49 seconds

CPU Usage: 1.52% (0%, 9.09%, 0%, 0%, 0%, 0%)
Used Memory: 542 MiB

Free Memory: 3316 MiB

Total Memory: 3858 MiB

Printer System Time: Tuesday, February 20, 2024 11:57 AM (Update)

Debug Information | Error Log | View BuildLog.ini | View printer.ini

Copyright © 2024 Asiga. Al rights reserved.
License Terms
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Typ modelu — Pro tiskarnu Ultra bude tento udaj ,Ultra“. Pokud ma LED vystup vinovou délku
385 nm, pfida se pfipona ,UV385“, v opacném pfipadé ma LED vinovou délku 405 nm.

Sérioveé Cislo — Bude se jednat o 12 hexadecimalnich znaka (0-9, A—F). MAC adresa
kabelového ethernetového rozhrani tiskarny bude stejna jako sériové Cislo. (Napf. sériové
Cislo 0123456789AB odpovida MAC adrese 01:23:45:67:89:AB).

Verze firmwaru — Jedna se o datum vytvoreni firmwaru (nap¥. 2020-03-14) ve formatu RRRR-
MM-DD.

Nazev tiskarny — Nazev tiskarny, jak je viditelny v dialogovém okné Nova sestava programu
Composer a v sitich Windows. Vychozi nastaveni je FREEFORM-XXXXXX, kde XXXXXX jsou
posledni 6 znak( sériového Cisla.

Mistni IP_adresa — IP adresa tiskarny, k jejimuz webovému rozhrani pfistupujete. Vzdalena

IP adresa — IP adresa pocitaCe, na kterém bézi webovy prohlize€. Provozni doba — doba, po

kterou tiskarna bézi.

Vyuziti CPU — Odhad procenta vyuziti CPU tiskarny. Zobrazuje se kombinované vyuziti a
vyuziti pro kazdé jadro CPU.

Pouzita pamét — Mnozstvi RAM tiskarny, které je aktualné

pouzivano. Volna pamét — Mnozstvi zbyvajici RAM tiskarny.

Celkova pamét — Mnozstvi nainstalované paméti RAM tiskarny.

Cas systému tiskarny — aktualni datum a &as na tiskarné. Hodiny tiskarny b&zi v
koordinovaném svétovém €ase (UTC). Pro uCely zobrazeni Ize v nastavenich> Time Zone
nastavit Casové pasmo, aby se hodiny zobrazovaly ve vaSem pozZzadovaném ¢asovém pasmu.
Kliknutim na odkaz Aktualizovat se synchronizuje datum a ¢as UTC tiskarny s datem a ¢asem
UTC ve vaSem pocitaci.

Informace o ladéni — Zobrazuje protokol diagnostickych zprav od zapnuti tiskarny (v€etné
chybovych zprav). Adresni fadek webového prohlizeCe zobrazi adresu URL kon¢ici na
/debug. Chovani muzete pfizpusobit pfidanim nékterych parametrd na konec adresy URL.:

* /debug?n=100 zobrazi pouze poslednich 100 radki

* /debug?n=20&amp;f=1 zobrazi pouze poslednich 20 fadkl a dalsi fadky pfidané v
realném Case. Upozornujeme, Ze mnoho webovych prohlize€l prestane zobrazovat
dalSi fadky, pokud po urcité dobé nejsou k dispozici zadné nove fadky. Pokud
pouzivate prohlize¢ Firefox, mizete do adresniho fadku zadat ,about:config“ a zménit
nastaveni network.http.response.timeout z 300 na 0, aby se monitorovani nepferusilo,
pokud po 5 minutach (300 sekundach) nejsou k dispozici Zadné nové fadky.

Protokol chyb — Zobrazuje protokol chybovych zprav od zapnuti tiskarny. Adresni fadek
webového prohlize€e zobrazi adresu URL koncici na /errorlog. Chovani mlzete pfizpUsobit
pfidanim nékterych parametrd na konec adresy URL.:

* J/errorlog?n=100 zobrazi pouze poslednich 100 fadku

Zobrazit BuildLog.ini — Zobrazi protokol spusténych/zruSenych sestaveni a informace o
kazdém sestaveni

Zobrazit printer.ini — Zobrazi aktualni konfiguraci tiskarny
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Karta Aktualizovat firmware

Karta Aktualizace firmwaru umozfuje nahrat do tiskarny novy soubor firmwaru.

A SIS A
Ultra

"Update Firmware |

Build Queue | Front Panel | Settings | System Information

Support
Ultra (FREEFORM-9BACA3)

Update Firmware
Firmware File No file chosen

| Upload

Copyright © 2024 Asiga. All rights reserved.
License Terms

Soubory firmwaru maji pfiponu ,,.fw“. Kliknutim na tlagitko Prochazet vyberte soubor firmwaru
a poté kliknutim na tlaCitko Nahrat jej nahrajte. Tiskarna ovéfi platnost firmwaru a pokud je
platny, pfida jej do seznamu firmwaru v nabidce Systém > Verze firmwaru na pfednim
panelu. Poté muzete v nabidce Verze firmwaru vybrat pozadovany firmware a aktualizovat jej
na vybranou verzi. Tiskarna uchova 5 naposledy nahranych souboru firmwaru.

Karta Podpora

Karta Podpora obsahuje kontaktni udaje pro ziskani podpory od spolecnosti Asiga pro
tiskarnu a také moznost zménit jazyk webového rozhrani.

ASif=A
Ultra
Build Queue | Front Panel | Settings | System Update F m

Ultra (FREEFORM-98ACA3)

Support

Mailing Address

Unit 2 / 19-21 Bourke Road
Alexandria

NSW 2015

Australia

Telephone

Australia: +61 2 9690 2737
Germany: +49 361 5506 6866
US TOLL FREE: +1 8§77-689 99 98

Email
General Enquiries: info@asiga.com
Technical Support: support@asiga.com

Website
http://www.asiga.com/

Language

« Eestina - ¢s

« English - en

» Deutsch - de
= espafiol - es
« francais - fr

» Indonesia - id
+ BAGE - ja

= polski - pl

* partugues - pt
® DYCCKMIA - ru
« svenska - sv

Restricted Mode
Enable

T —
Copyright © 2024 Asiga. All rights reserved.
License Terms
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Vybrany jazyk se uklada do souboru cookie ve webovém prohlizeci. Pokud nebyl vybran
Zadny jazyk nebo soubor cookie ve webovém prohlizeCi neni k dispozici, pouZije se vychozi
jazyk webového prohlizece, je-li k dispozici.

Karta Podpora také umoznuje povolit nebo zakdzat omezeny rezim.

Omezeny rezim

Omezeny rezim umoznuje nastavit heslo, aby byla karta Pfedni panel pouze pro &teni, skryt
kartu Nastaveni a zakazat aktualizaci systémového €asu tiskarny. To muze byt uziteCné pro

uzamceni tiskarny, aby uzivatelé nemohli ménit dilezita nastaveni.
Restricted Mode
Enable

Kliknutim na odkaz Povolit se zobrazi dialogové okno s vyzvou k nastaveni hesla, které
zadate dvakrat a potvrdite kliknutim na tlaCitko OK. Pokud se hesla neshoduiji, tlaCitko OK
nebude deaktivovano a nebudete moci pokraCovat.

Set Password x ]

New Password | |

Confirm Password | |

oK Cancel

Po kliknuti na tlacitko OK se odkaz Povolit zméni na Zakazat.

Restricted Mode
Disable

Kliknutim na odkaz Zakazat se zobrazi vyzva k zadani hesla. Zakazani omezeného rezimu
muzete provést bud zadanim hesla, které jste nastavili pro povoleni omezeného rezimu, nebo
zadanim aktivacniho kodu zwww.asiga.com/register , ktery byl pouZit k registraci tiskarny (v
pfipadé, Ze jste heslo zapomnéli).

 Enter Password x|

Password | |

oK Cancel

Editor zasad

Pfedni panel tiskarny |ze pfizpUsobit pomoci editoru zasad. Napfiklad Ize deaktivovat nebo
skryt moznosti nabidky, aby se zabranilo zménam nastaveni operatory ve vyrobnim prostredi.
Ve vychozim nastaveni neni nakonfigurovana zadna zasada, takZze v8echny polozky nabidky
jsou pfistupné jako obvykle. Editor zasad Ize otevfit kliknutim na kartu Vytvofit frontu v
webovém rozhrani a nahrazenim /queue v webové adrese za /policy.
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Save

Zasadu lze zadat do textového pole a pouzit kliknutim na tlacitko Ulozit. Zasada se pouZije
okamzité. Pokud se textové pole a tlacitko Ulozit nezobrazuji, je tfeba deaktivovat
omezeny rezim.

Zde je pfiklad zasady, kterou lze zkopirovat a vlozit do textového pole:
; Zasady pro pfedni panel

; [Zasadal
; Toto nastaveni lze nastavit na FALSE, aby se deaktivovala cela zasada namisto
jejiho vymazani Enabled="TRUE"

[Pfedni panel]

; Skryt poloZku nabidky Restartovat
Restart/Visible="FALSE"

; Zakazat pfepinani senzoru digestofe
Maintenance/Sensors/Hood/Enabled="FALSE"

; Zakdazat zménu ndzvu tiskarny a Casov€ho pdsma
Nastaveni/Nazev tiskarny/Enabled="FALSE"
Nastaveni/Casové pdsmo/Enabled="FALSE"

; Skryt jazyk Nastaveni/Jazyk/Viditelné="FALSE"

; Komentdfové fadky zaCinaji stfednikem a mohou obsahovat libovolny text
; DalSi komentafe
; DalS8i komentéfe

Radky zaginajici stfednikem jsou komentare, které jsou ignorovany a mohou byt umistény
kdekoli v zasadé. Mlzete je pfidavat/odstranovat podle potreby.

Pro dalSi pfizplsobeni muzete pridavat/odstrafiovat fadky z ¢asti [Front Panel] pfikladové
politiky.

Radky maji format Cesta/Moznost=Hodnota.
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* Cesta — cesta k poloZce menu. Tu najdete tak, Ze nastavite jazyk na ,americkou

anglictinu“ a poté si zapiSete nazvy polozek menu, které musite stisknout, abyste se k
dané polozce dostali. Napfiklad pro pfistup k polozce Casové pasmo musite stisknout
,Nastaveni“ a poté ,Casové pasmo“. Spojte je znakem ,/*, abyste ziskali
,Nastaveni/Casové pasmo®, coz je cesta. Pokud polozka nabidky obsahuje dvojtecku,
vSe od dvojteCky dale se pfi vytvareni cesty vynecha (napf. cesta pro
.Nastaveni/Jazyk: Americka angli¢tina“ je ,Nastaveni/Jazyk®).

* Moznost — muze byt ,Povoleno® nebo ,Viditelné*
= Povoleno — ur€uje, zda lze polozku nabidky stisknout nebo upravit
= Viditelna — urCuje, zda je poloZzka nabidky viditelna

* Hodnota — mlze byt bud ,TRUE® (pravda), nebo ,FALSE" (nepravda) (pfi
zadavani do zasady nezapomernite uvést dvojité uvozovky)
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kapiToLA 6 Dodate€né zpracovani dilt
Dily vyrobené na Ultra je tfeba sejmout z tiskové platformy, omyt a dodate¢né vytvrdit.

Odstranéni dila z tiskové platformy

K odstranéni dill z tiskové platformy pouzijte kovovou Skrabku nebo Ziletku. Dily omyjte v lazni
na Cisténi. Tim se odstrani vétSina zbytkl pryskyfice.

Myti dila
Zbytky pryskyfice na tisténych dilech Ize odstranit omytim v isopropanolu. Nejlepsi postup pro

4T 4]

efektivni pouziti isopropanolu je udrzovat dvé lazné: ,Spinavou lazen® a ,Cistou lazen®.

Nejprve dily umyjte v Spinavé lazni. Tim se odstrani vétSina zbytku pryskyfice.
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K vysu$eni dilu Ize pouzit stlaceny vzduch.

Doplrikové vytvrzovani dila

Dily vytisténé na tiskarné Ultra nebudou zcela vytvrzené, a proto nebudou mit plnou pevnost.
PIné pevnosti dosahnou az po uplném vytvrzeni. Spole€nost Asiga doporucuje pouzivat
systém Asiga Cure, systém dodatecného vytvrzovani pomoci UV zafeni, ktery umozriuje
méfitelnou dodavku optické davky, teploty a vakua, coz vyrazné snizuje €as uzivatele a
poskytuje opakovatelné a konzistentni vysledky.

Asiga Cure se dodava ve dvou velikostech, 1,51a 2,5 |, ma bezkyslikové vytvrzovani,

imerzivni 360° LED vytvrzovani, inteligentni davkové vytvrzovani, ohfev komory na 80 °C a
pripojeni k dusiku.

Vas pocita€ se pfipoji k Cure a Composer automaticky nahraje sestaveni a vytvrzovaci
programy.

Dily mohou byt na povrchu stale lepkave, protoze atmosféricky kyslik inhibuje
fotopolymerizacni reakci. Uplné vytvrzeni povrchu Ize dosahnout ponofenim dild do kapaliny,
ktera vytésni kyslik, a ozafenim ponofenych dild. Vhodné kapaliny zahrnuji olej, vodu a
glycerol.
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kapiToLA 7 Udrzba a kalibrace
Obrazovka Udrzba poskytuje moznosti pro provadéni kalibrace a udrzby vaseho systému

Ultra.

Servisni rezim

Servisni rezim zobrazuje vSechna nastaveni kalibrace a udrzby.
Ve vychozim nastaveni jsou polozky, jako je kalibrace projektoru, pfed uzivateli skryty.

Aktivace servisniho rezimu se provadi prostifednictvim webového rozhrani, viz

kapitola 5. Chcete-li aktivovat servisni rezim, vyberte pfislusnou moznost ve

webovém rozhrani tiskarny.

Pfejdéte do Nastaveni (Settings)> Ochrana (Protection)> Povolit servisni rezim (Enable Service Mode).

ASTfSA
Ultra
Build Queue | Front Panel m System Information | Update Firmware Support
Ultra (FREEFORM-SBACA3)
Settings
Build Extents
Build X 189.595
Build Y 106.669
Build Z [l ]

Lock XY Aspect Ratio

Date and Time
Time Zone |UTC+11:00 v
Save |

Protection
Enable Service Mode
Lock Build Extents [

Save

Copyright © 2024 Asiga. All rights reserved.
License Terms

Ultra signalizuje, Ze je v servisnim rezimu, zobrazenim ¢erveno-bilého pruhu ve stavovém

fadku.

Servisni rezim se automaticky deaktivuje pfi vypnuti nebo restartovani zafizeni.
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Kalibrace platformy
Viz ¢ast Kalibrace ploSiny v KAPITOLE 2.

Varovani
Bude vyzafovano UV zafeni. Vyvarujte se pfimého vystaveni oCi a
kiaze.
Zavrete kryt pfistroje nebo po celou dobu noste ochranné bryle proti
UV zéfeni.

Zaostreni
Zaostreni projekcniho systému Ultra:
1. Bé&hem tohoto postupu noste ochranné bryle blokujici UV zareni.
2. Vyjméte material ze zafizeni.
3. Umistéte zaostfovaci desku na sklo okénka tak, aby folie sméfovala dolu.
4

Pfejdéte do Nastaveni> Hardware> Projektor> Zobrazit zaostfeni

< Show Focus
21.3°C

Press "Start" to show focus image.

5. Stisknéte tlacitko ,Start“ pro zobrazeni zaostfovaci mfizky.
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6. Stisknéte tlacitko ,Obnovit“. Tim se motory pro divergencni a zaostfovaci skupiny
Cocek vrati do vychozi polohy a ¢oCky se pfesunou zpét do posledni ulozené polohy.
Tim se odstrani vdechny zmény polohy zplisobené pfepravou tiskarny.

Zména zaostreni
Toto je moznost dostupna pouze v servisnim rezimu.
1. Prejdéte do Nastaveni> Hardware> Projector> Zménit zaostfeni

< Change Focus
21.3°C

Divergence — 20 4+ o Step Up Step Down

Focus — 5 -+ 0 Step Up Step Down

Press "Start" to show focus image.

Reset Home Refresh Save

2. Stisknéte tlacitka ,Step Up“ (Zvysit) a ,,Step Down* (Snizit) pro ,Focus® (Zaostfeni) a
provedte nastaveni, dokud nedosahnete nejlepSiho zaostfeni. Tlacitka ,—“ a ,+ “
(Zvysit/Snizit) Ize pouzit ke zméné poctu kroku, o které se motor posune pfi kazdém
stisknuti tlacitka. Minimalni pocet kroku pro motor divergence je 1 krok. Minimalni pocet
krok( pro motor zaostreni je 5 krokd.

3. Stisknéte tlacitko ,Ulozit* a ulozte nové polohy motord pro skupiny divergen¢nich a
fokusacnich Cocek.

4. Stisknéte tlacitko ,Obnovit“. Tim ovéfite, zda jsou ulozené polohy spravné. Ovérte, zda
je zaostfeni stejné.

Uroven vykonu
Toto je moznost dostupna pouze v servisnim rezimu.
Polozka nabidky Nastaveni> Hardware> Projektor> Nastavit urover vykonu obsahuje moznosti pro:

1. Uroven vykonu: Nastavuje troveri vykonu LED.
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< Set Power Level
21:3°C

11.17 mW...2 (3013)

— 100.0% -+

Update

Senzory

Obrazovka Ultra Sensors (Ultra senzory) je dostupna v nabidce Settings (Nastaveni)> (Ultra
senzory) Hardware (Hardware)> (Senzory). Obrazovka Sensors (Senzory) zobrazuje
pfepinace pro Hood (Odsavac), LED, Tray Latch (Zamek zasobniku) a Material Level
(Hladina materi

FREEFORM-278CBE = Asiga DentaFORM Q = 934am
< Sensors
LED [ @
Hood ()
Tray Latch ()

Material Level

Pokud je aktivovan senzor krytu, nebudou se ulohy tisknout, pokud je kryt otevieny.

Intenzita LED se kontroluje pfi kazdé vrstvé tisku. Tisk se zastavi, pokud intenzita LED klesne
o vice nez 50 % pod poc¢atecni intenzitu. Tuto funkci Ize deaktivovat vypnutim senzoru LED.

Hladina materialu se kontroluje pfi kazdé vrstvé tisku. Hmotnost materialu se vypocita
odectenim hmotnosti zasobniku od celkové hmotnosti a poté se porovna s minimalni
hmotnosti. Pokud je hmotnost materialu nizSi nez minimalni hmotnost, tisk se pozastavi a
zobrazi se zprava ,Hladina materialu je pfili§ nizka“.

Stav senzoru

Obrazovka Stav senzoru je pfistupna pfes Nastaveni> Hardware> Stav senzoru.
Tato obrazovka zobrazuje stavovy blok pro kazdy opticky senzor v zafizeni Ultra. Kdyz je
senzor spustén, stav se zméni na ,Ano“. KdyZz je senzor spustén, stav se zméni na ,Ne“.
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FREEFORM-278CBE = Asiga DentaFORM Q = 9:34am
< Sensor Status
Hood: Open
Hood Gesture: No
Tray Latched: Yes
Home: No
Power Button Pressed: No
Analyza materialu
Polozka Spot Timer (Casovaé bodu) je pFistupna pres Nastaveni (Settings)> Nastroje (Tools)> Analyza
materialu (Material Analysis).
Spot Timer se pouziva k zobrazeni bodového obrazu po stanovenou dobu. Spot Timer Ize
pouzit k testovani expozice materialu.
< Spot Timer
708 9
Set timer duration in seconds and press “Start" to show
et 4 5 6
10.0‘ s X 1 2 3
0
Pokud je potfeba dodatecna kontrola bodového obrazu, nabidka Test materialu obsahuje také
moznost ovladani poloméru bodu a v pfipadé potfeby také poloméru otvoru, coz umozriuje
zmeénit bod na prstenec.
< Material Analysis
Spot Timer >
Spot Radius: 5.000 mm >
Hole Radius: 0.000 mm >
Viscosity Analyzer >
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Analyzator viskozity

Polozku nabidky Viscosity Analyser (Analyzator viskozity) Ize pouzit k ur€eni rozsahu
viskozity materialu. Parametr Viscosity Range (Rozsah viskozity) kvantifikuje viskozitu
materialu. Jeho jednotky jsou v milimetrech. V praxi méfi vzdalenost, ve které povrch vyviji
tlak na cilovou desku, kdyzZ se k ni pfiblizuje.

1. Prejdéte do Nastaveni (Settings)> Nastroje (Tools)> Analyza materialu (Material Analysis)>
Analyzator viskozity (Viscosity Analys

< Viscosity Analyzer

Ensure Platform is clean, Material Tray is fitted and contains
Material.

2. Nainstalujte do stroje Cistou stavéci platformu.
3. Nainstalujte do stroje pryskyfiény material s pozadovanym materialem.

4. Definujte prahovou hodnotu doby ustaleni. Obvykle Ize ponechat vychozi hodnotu 3
sekundy.

< Viscosity Analyzer

78 §89 B9
Settling time threshold in
seconds: 4 5 6
3 s X B O &
0

Continue

5. Stisknéte tlacitko ,Pokracovat”.

6. Platforma se posune doll do vychozi polohy 2 mm nad vrstvou materialu v materialu.
Poté se posune dolt 0 0,1 mm a pocka, az se material ustali (tj. az na material
nepusobi zadna sila), pfiemz zaznamena vzdalenost nad vrstvou materialu a dobu
potfebnou k ustaleni. Tento postup se bude opakovat, dokud doba ustaleni
nepresahne
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nad prahovou hodnotou doby usazovani a poté interpoluje vzdalenost nad vrstvou
materialu, ktera odpovida prahové hodnoté doby usazovani. Vzdalenost se poté
zobrazi jako rozsah viskozity.

Materialy s vy$Si viskozitou budou mit vysSi rozsah viskozity. Stanoveny rozsah
viskozity poskytuje pfibliznou hodnotu idealni hodnoty pro parametr Rozsah viskozity,
ktery je soucasti sekce Pokrocilé parametry v Prlvodci sestavenim v programu Asiga
Composer.

< Viscosity Analyzer

Viscosity range: 0.123 mm

Zaznamenana data, ktera se pouzivaji k ur€eni rozsahu viskozity, se ukladaji do
,Debug Information® (Informace o ladéni), ke kterym Ize pfistupovat prostfednictvim
karty ,System Information” (Informace o systému) webového rozhrani.

Vymazat uzivatelska data

PoloZka nabidky Vymazat uzivatelska data odstrani vSechny €ekajici ulohy ve fronté sestaveni
a aktualni sestaveni. Vymaze také soubor BuildLog.ini, ktery zaznamenava atributy
poslednich uloh sestavenych na stroji.

< General

Registered: Yes >
Connectivity >
Statistics >
Onboarding >

Clear User Data

Tuto funkci Ize pouzit v pfipadé prodeje stroje nebo pokud se na stroji nachazeji davérné
ulohy sestaveni.
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KAPITOLA 8 Servis
Servisni rezim
Servisni rezim zobrazuje vSechna nastaveni kalibrace a udrzby.
Ve vychozim nastaveni jsou polozky, jako je kalibrace projektoru, pfed uzivateli skryty.
Ultra signalizuje, Ze je v servisnim rezimu, zobrazenim ¢erveno-bilého pruhu ve stavovém
radku.
FREEFORM-278CBE = Asiga DentaFORM Q - 9:27 am
0
Next Build
Final Test (BCool)
4h16 min Asiga DentaFORM %
—
Servisni rezim se automaticky deaktivuje pfi vypnuti nebo restartovani zafizeni. Aktivace
servisniho rezimu se provadi prostfednictvim webového rozhrani.
Tloustka filmu
Toto je moznost dostupna pouze v servisnim rezimu.
Polozka nabidky Nastaveni> Hardware> Material Tray nastavuje tloustku materialu. Vychozi
tloustka materialu je 0,17 mm.
FREEFORM-98ACA3 &= DentaMODEL = 1248 pm
< Material Tray

Material Level >

Material Tray Data >

Film Thickness: 0.17 mm S
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Kalibrace interniho radiometru vyZzaduje externi referen¢ni radiometr citlivy na vinové délky
svétla v rozsahu 350 nm az 450 nm. Obrazek nize ukazuje systém 3D tiskarny a opticky

méfi€ International Light ILT2400. Osoba provadéjici kalibraci by méla nosit ochranné bryle
proti UV zareni.

Varovani

Bude vyzafovano UV zafeni. Vyvarujte se pfimého vystaveni oCi a klize.
Uzavrete kryt stroje nebo po celou dobu noste ochranné bryle proti UV
zareni.

72400 Frawes
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Kalibrace radiometru
Toto je moznost dostupna pouze v servisnim rezimu.
Kalibrace interniho radiometru Ultra:

1. Prejdéte do nabidky Nastaveni (Settings)> Hardware (Hardware)> Projektor
(Projector)> Kalibrace radiometru (Calibrate Radiometer). Na varovné obrazovce
kliknéte na ,Pokracovat” (Continue).

FREEFORM-278CBE = Asiga DentaFORM Q =  943am
< Calibrate Radiometer
21.5:2
UV light will be shown.
Ensure UV Protective Eyewear is worn and Material Tray is
removed.

2. Drzte hlavu radiometru nad otvorem konstrukce tak, aby senzor byl v oblasti
konstrukce.

3. Poznamenejte si hodnotu, kterou méri externi radiometr. Ujistéte se, Ze nastaveni
vinové délky radiometru odpovida vinové délce LED diody vaseho zafizeni Ultra.
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-
4. Zadejte hodnotu naméfrenou externim radiometrem do nabidky a stisknéte ,DalSi*.
FREEFORM-278CBE = Asiga DentaFORM C_) 9:44 am
{ Calibrate Radiometer
21:3°C
10 09
m . 10
Set measured intensity
in mwW/cma. 12 n
5. Stisknéte ,Aktualizovat® pro potvrzeni namérené intenzity.
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6. Interni radiometr se automaticky normalizuje, aby se zlepSila odezva radiometru v
celé oblasti obrazu, a to osvétlenim riiznych oblasti a méfenim zmén v odectech
radiometru. Tento proces trva méné nez 8 sekund.
FREEFORM-278CBE = Asiga DentaFORM Q = 9:45am
Calibrate Radiometer
Normalizing radiometer, please wait...
_—
Normalizovat radiometr
Toto je moznost dostupna pouze v servisnim rezimu.
Do menu Normalizovat radiometr se dostanete pres Udrzba> ni servis &gt; Normalizovat
radiometr a slouzi k nastaveni normalizace radiometru.
FREEFORM-278CBE = Asiga DentaFORM Q = 9:45 am
< Normalize Radiometer
Enabled ()
Normalize
Pfepina¢ Enabled (Povolené) ur€uje, zda se maji pouzit dfive zaznamenané hodnoty
normalizace ke zlepSeni odezvy radiometru v celé oblasti obrazu. Tuto volbu neni nutné
ménit. Funkce se automaticky aktivuje po provedeni normalizace radiometru, a to bud
automaticky po dokonceni kalibrace radiometru, nebo ruéné kliknutim na Normalize
(Normalizovat).
Varovani
Bude vyzafovano UV zareni. Vyhnéte se pfimému vystaveni oCi a
kaze.
Zavrete kryt pFistroje nebo po celou dobu noste ochranné bryle proti
UV zéafeni.
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Pro provedeni normalizace radiometru:
1. Stisknéte tlacitko Normalizovat

2. Ujistéte se, Ze mate nasazeny ochranné bryle proti UV zafeni a Ze je vyjmuta stavéci podlozka.

—

FREEFORM-278CBE = Asiga DentaFORM Q = 9:46 am

< Normalize Radiometer
215 °€C

UV light will be shown.

Ensure UV Protective Eyewear is worn and Material Tray is
removed.

Stisknéte tlacitko ,Continue” (PokracCovat).

3. Vnitfni radiometr se automaticky normalizuje, aby se zlepSila odezva radiometru v
celé oblasti obrazu, a to osvétlenim rlznych oblasti a méfenim zmén v odedtech
radiometru. Tento proces trva méné nez 8 sekund.

Kalibrace polohovych snimaci
Toto je moznost dostupna pouze v servisnim rezimu.

Ultra pouziva ke méreni tlaku Ctyfi polohové enkodéry. Ty jsou kalibrovany ve vyrobé a
nemély by byt znovu kalibrovany, pokud nebyl vyménén polohovy enkodér.

1. Prejdéte do nabidky Nastaveni> Hardware> Smart Positioning System (SPS)
> Kalibrovat kodéry

9:50 am

0
)

FREEFORM-278CBE = Asiga DentaFORM

< Calibrate Encoders

Ensure Platform, Material Tray and Basin are removed before
continuing.
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2. Odstrante Ctyfi pruchodky umisténé v kazdém rohu vany.

3. Odstranite 4 Cerné Srouby, které drzi umyvadlo na misté.
4. Umyvadlo vyjméte tak, Ze jej zvednete obéma rukama a odlozte stranou.

Stisknéte tlacitko ,Pokracovat®.

v rg

1. Zadejte hmotnost kalibraéniho objektu v kg a stisknéte ,DalSi".
FREEFORM-278CBE = Asiga DentaFORM Q = 9:51 am

< Calibrate Encoders

7508 9
48 @59 @6
Calibration weight (kg):
% 1 29 83
0

2. Umistéte kalibra¢ni zavazi na pfedni levy snimac polohy (kalibracni zavazi by se
mélo dotykat pouze snimace polohy a zadné jiné Casti stroje). Na displeji se pro
kazdy snimac polohy zobrazi ¢tvercovy indikator. Indikator aktualniho snimace
polohy bude blikat bile.
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FREEFORM-278CBE = Asiga DentaFORM Q = 9:53 am
< Calibrate Encoders
Place 0.555 kg onto front left position encoder.
0.056 mV/V
Jakmile je kalibra¢ni zavazi umisténo na polohovy snimac, indikator by se mél zménit
na trvale zeleny.
FREEFORM-278CBE = Asiga DentaFORM Q - 9:53 am
< Calibrate Encoders
Place 0.555 kg onto front left position encoder.
0.056 mV/V
Pokud se hodnota mV/V dostatecné nezvysila, bude indikator blikat bilou barvou a
stisknutim tlaCitka Pokradovat se indikator zméni na ¢ervenou barvu, coz znamena, ze
kalibrace polohového snimace selhala. Stisknéte tlaCitko PokraCovat.
FREEFORM-278CBE = Asiga DentaFORM Q <= 953am
< Calibrate Encoders
Place 0.555 kg onto front left position encoder.
0.056 mV/V
-
3. Presunte kalibracni zavazi na ostatni snimace, dokud nebudou vSechny ¢tyfi zelené.
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4. Pokud byly vSechny polohové snimace uspésné kalibrovany, vSechny indikatory
budou zelené a mulzete pokracovat v pfipevnéni vany a utazeni 4 Cernych Sroubd,
které vanu drzi na misté. Nevkladejte montazni podnos. Stisknéte tlaCitko ,Dokoncit".

FREEFORM-278CBE = Asiga DentaFORM Q =T S953am

< Calibrate Encoders

Place 0.555 kg onto front left position encoder.

0.056 mV/V

-

Pokud kalibrace jednoho nebo vice polohovych snimacu selhala, obrazovka bude
blikat Cervené a indikatory pro neuspésné polohové snimace budou Cervené.

FREEFORM-278CBE = Asiga DentaFORM Q = 955am

< Calibrate Encoders

Stisknéte tlaCitko Zpét, abyste se vratili na pfedchozi obrazovku, nebo stisknéte Sipku
zpét, abyste se vratili do nabidky. Muzete stisknout tlacitko Pokracovat, ale pfistroj
nebude fungovat spravné. Po stisknuti tlaCitka PokraCovat znovu pfipevnéte vanicku a

utahnéte 4 Cerné Srouby, které vanicku drzi na misté. Nevkladejte podnos. Stisknéte
tlacitko ,Dokoncit".
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Kalibrace vychyleni
Toto je moznost dostupna pouze v servisnim rezimu.
Ultra pouziva Ctyfi polohové enkodéry k méreni vychyleni sklenéného okénka. Vychyleni se
kalibruje nasledovné:
1. Prejdéte do nabidky Nastaveni (Settings) > Vykon (> ) > Hardware (> ) >
Inteligentni polohovaci systém (SPS_) > Kalibrace vychyleni (Calibrate
Deflection).
FREEFORM-278CBE = Asiga DentaFORM Q <+ 9:57am
< Calibrate Deflection
Ensure Platform is clean, Material Tray is present with
Material.
2. Nainstalujte do stroje Cistou stavéci platformu.
3. Vlozte pryskyfi¢ny material do stroje.
4. Stisknéte tlacitko ,PokraCovat”.
Stavebni platforma se spusti doli do materialu, az bude dosazeno mezery 0,1 mm, a
poté se na 60 sekund rozsviti LED dioda. Expozice vyplni mezeru mezi platformou a
folii podnosu pevnou pryskyfici. Stavebni platforma se poté stlaci dola, aby se zméfilo
prohnuti.
Calibrating Deflection
(-\ Exposing tray to UV light, please wait...
5. Proces Ize kdykoli zrusit stisknutim tlacitka ,ZruSit".
6. Po dokonc&eni procesu budete vyzvani k odstranéni exponované vrstvy z tiskové
platformy.
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Ultra uzivatelska

prirucka
FREEFORM-278CBE = Asiga DentaFORM Q = 9:58 am
< Calibrate Deflection
Remove exposed layer from Platform.
Odstrante odhalenou vrstvu z konstrukéni platformy a po dokonceni
stisknéte tladitko OK.
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